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VAH*[>" * ~ " Q67 K2626B/44 ★ DT 281 7-243 

Welded I joint for plastics coated tubes - uses connecting sleeve 
Inside .plastics coated flanges with countersunk holes for weld 

^VAHLBRAUKKH 20.04 .78-DT-8 17243 

(25.10.79) F1 61-47/02 . 
ThelSCTWtween the smooth ends of two plastics coated 
tubes (i, 2) is formed by members which are welded to- 
v ' gether by heat . The two 

W?\ t~ "ends are first inserted in- 

Lq side a plastics sleeve (3) 

; 3h with tapered outside ends 
/ (3a, b) to locate against a 
»— ^— '— shoulder (3d) inside. This 
can be welded at the ends 
to the plastics coating 
around the tubes. 

Two flanged, plastics 
coated collars (4, 5) are 
then fitted over the sleeve. 
These have countersunk 
holes (6) through their 
abutting flanges (4b, 5b). 
The horizontal flanges are 
heated welded onto the 
sleeve and also heat welded 
together, the joint being 
strengthened by plastics 
welding through the countersunk holes. 20.4. 78 as 817243. 
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Bezeichnung: Rohrverbindung fur glatte Rohrenden 
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Vahlbrauk, Karl Heinz. 3353 Bad Gandersheim 
gleich Anmelder 
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DIPL.-ir HORSTfcUSE D1PI 1NG. PETER KOSEL 

PA7ENTANWX1TE 



3353 Bad Ganderehehn, l9*April 1978 
Poitfach 123 

HohenhflfonS 
Telefon: (05382) 2842 

Telagramm-Adrets*: Sledpatant Badganderahelm 



Karl Heinz Vahlbrauk unsere Akten-Nr. 2149/174 

Patentgesuch vom 19* April 1978 



PatentananrUche 

(Oaohrverbinduxig fiir glatte Rohrenden mit einer 
auf dJe^Rohreriden aufgeschobenen DichtungshUlse aus 
Kunststoff, deren AuBenflache von beiden Enden her ko- 
nisch zu einem groBten Umfang erweitert ist, und mit 
zwei metallenen Flanschringen, die auf die konischen 
Enden der DichtungshUlse aufgeschoben und miteinander 
/verspannbar sind, dadurch gekennzeichnet , daS die Flansch- 
ringe (4,5) wenigstens auf ihren einander zugekehrten 
Spannflachen (4b, 5b) mit einem schmelzbaren Kunststoff 
beschichtet und wenigstens diese Kunststoff schichten in 
der Spannlage der Flanschringe miteinander schmelzver- v 
schweiSbar sind. . ; /v • . 

2. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Flanschringe (4,5) wenigstens sowohl 
auf ihren einander zugekehrten als auch auf ihren der 
DichtungshUlse (3) zugekeirten Spannflachen (4a, 5a) mit 
dem schmelzbaren Kunststoff beschichtet sind und der Kunst- 
stoff von DichtungshUlse und Beschichtungen derart ge- 
wahlt ist, daB die Kunststoff schichten der Flanschringe 
sowohl miteinander als auch mit der DichtungshUlse in der 
Spannlage schnelzverschweiBbar sind. 
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3. Rohrverbindung nach den AnsprUchen 1 und 2 f Ur 

Wunstsioffbeschichtete Rohrenden. dadurch gekennzeichnet daB 

f der Kunststoff der Rohrendenbeschichtungen derart ge- 
aU ch der Kunststo« Schmel2Verschwe i6ung von Flansch- 

4 . Rohrverbindung nacheinem der = e 

St- Durchb^chen (6) versehen sind, durch die beia 
SchmelzverschveiBen die Kunststoff Basse der Kunststoffbe- 
schichtungen hindurchdringt. 

5 Rohrverbindung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
! daB die DurchbrUche (6) nach auBen konisch erweitert sind. 

6. Rohrverbindung nach einem der Ansprtlche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Flanschringe (4,5) ein- 
schlieBllch der Durchbruchwandungen (6) allseitig mit dem 
schmelzbaren Kunststoff beschichtet sind. 

Patentanwalte 
D!pl.-!ng. Horst Rose 
DiBl.-Ing. Peter Kosel 
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DIPL.- ING I0RS1 HOSE DIPL.- G. PETER KOSEL 

PATENTAN WXLTE 



3353 Bad Gandershelm. 19- A prll 1978 
Posttac* 129 
HohanhOlen 5 
TeloJon: (05382) 2842 

Telegramm-Adresje: Sledpatanl Badganderahelm 



„ , „ , Unsere Akten-Nr. ?1AQ/i74 

Karl Heinz Yahlbrauk *i4y/if* 
Patentgesuch vom 19. April 1978 



Karl Heinz Yahlbrauk 
Kriegerweg 1 

3353 Bad Gandersheim 



Rohrverbindung fiir glatte Rohrenden 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Rohrverbindung 
fttr glatte Rohrenden mit einer auf die Rohrenden aufge- 
schobenen Dichtungshiilse aus Kunststoff , deren AuSenflache 
von beiden Enden her konisch zu einem groBten Umfang er- 
weitert ist, und rait zwei metallenen Flanschringen, die auf 
die konischen Enden der Dichtungshiilse aufgeschoben und rait- 
einander verspannbar sind. 

Mit einer derartigen Rohrverbindung soil dieab- 
dichtende Verbindung zweier Rohrenden ohne besondere Bear- 
beitung Oder Vorbereitungen dieser Rohrenden hergestellt 
werden. Bei einer bekannten Rohrverbindung dieser Art (DE- 
OS 2 630 814) werden nietallene Flanschringe verwendet, deren 
Flansche mit Hilfe von Schrauben gegeneinander verspannt wer- 
den, wodurch der fiir die dichtende Verbindung erf orderliche 
Druck iiber die konischen AuBenflachen der Dichtungshiilse er- 
zeugt wird* Diese Verspannung 



909843/0425 



BanVkonto: No/ddeutsdie Landosbank. Filiate Bad Gandershatm, Kto.-Nr. 22.118.970 • Pojtsc*ee*konto: Hannover 667 15 R(j/W 

970 



2817243 



« .it Hilfe ton auf dem Umfang verteilt ange- 
der Flanschringe mit *"* e " den Nach tell auf, daB 

erdneten Schrauben weiat einerse " 8 der Scbra uben auf 

° auf ein besonders t**^ 

de« Uafang geachtet ^^'^^^ Verpressung der 
sonst verkanten und daher eine gl Dich tungshulse nicht 

nach Art eines Doppelkonus. av -J^ 1 ^* lrtlllBiB . Sit. der 

Verbindung 6<* ahrd °* verhaltnismaBig groflen Aufwand an 

der Schrauben notwendig 1st. 

D er Brf indung Uegt ^^^^^T 
.indung der eingangs ««^^ t ~ ^ Herstellung der 
, einerseits d - a ndererseits eine gleich- 

' — "rrten: srss set ; ei , 

ringe wenigstens auf ihren einander zugekehrten Spannflachen 
lit eine* schaelzbaren Kunststoff beschichtet und wenigstens 
diese Kunststoffschichten in der Spannlage der Flanschringe 
miteinander schmelzverschweiBbar sind. Hierdurch ist es 
moglich, die Flanschringe gleichmaBig in ihre Spannlage zu 
UoerfUhren, bei der die einander zugekehrten Spaxmmchen an- 
einander llegen, und dann in dieser Spannlage die einander 
zugekehrten Kunststoffbe3chichtun ge n der Flanschringe mit- 
einander schmelzzuverschweiBen. Auf diese Weise ist ohne die 
geschilderten nachteiligen Schraubverbindungen sowohl ein 
gleichmaBiges Spannen vie auch eine sichere Festlegung in 
dieser Spannlage gewahrleistet. Die Montage ist einfach da 
mit einem geeigneten einfachen Werkzeug, z.B. einer geeignet 
gestalteten und ausgerUsteten Wannezange, die Flanschringe 
unter genauer FUhrung zur Anlage aneinander gebracht verden 
konnen, wobei der erforderliche AnpreBdruck auf die Dichtungs 

~ ~ n n l o / n/ OC 
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^ unmlttelbar lm Anschlufl an diesen Spann- 
Milse erzeugt vixd. UnmltteiDar ± erforderliche 
vorgang kann der fUr die ^elzverschveiBung^erfor 
Ervarmungsvorgang eingeleitet warden 
nfe£&2&". Die Flanschringe konnen ein 

, iPweillKen miteinander schmelzzuver 

werden, vobei die Jevelligen auft retenden 
schweiflenden Spannflachen entsprechend den -f 

+ werden konnen. Da eine verDinuun B 
^TZr FlTcZZt «ber deren gesamte Anlagefiache 
F1 ZT Z diHo^erMndung bei gleichmSBiger Ver- 

£££ dauerha£t - Als Beschi T ^ stst0 

tiTzweclanaBig ein geeigneter Thermoplast gewahli, 

Eine besonders zveckmaBige und eine sehr sichere Ver- 
bindulg gewahrleistende Bauform vird in welterer Ausge- 
staltung der Erfindung dadurch erreicht, da0 die 
riniHenigstens aowohl auf ihren einander zugekehrten als 
IT auTinren der DichtungshUlse ^ekenrten Spann^chen 
lit dem schmelzbaren Kunststoff beschichtet sind und der ; 
Kunststoff von DichtungshUlse und Beschichtungen derart g e- ^ 
wShlt ist, daB die Kunststoffschichten der Flanschringe ■ 
sowohl miteinander als auch It der DichtungshUlse in der ; 
Spannlage schmelzverschweiBbar sind. Hierdurch ist es 
mLlich, zunachst in ; der geschilderten einfachen Weise die ; 
• Spannlage unter Verpressung der DichtungshUlse herbeizu- 
fUhren und dann durch Warmezufuhr nicht nur die Flansch- 
ringe miteinander sondern auch die Flanschringe mit der I 
DichtungshUlse durch SchmelzverschweiBen zu verbinden, woraus | 
sich eine sehr sichere und dauerhafte Rohrverbindung er- I 
gibt. i 
Wird die Rohrverbindung fUr kunststoffbeschichtete Rohr- J 
enden verwendet, so ist es in weiterer Ausgestaltung der |< 
Erfindung zweckmaflig. wenn auch der Kunststoff der Rohrenden- 
beschichtungen derart gewahlt ist, dafl er bei der Schmelz- 
verschweiBung von Flanschringen und DichtungshUlse schmelz- 
verschweiBbar ist. Durch einen einzigen Ervarmungsvorgang 
909843/0425 
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\ 1n ni tt e Verbindung zwischen Dichtungs- 
kan n daher auch elne her beigefuhrt verden. 

hU1 se und Rohrenden Merdurch elne optimale 

FUr vle le ^Xs^y ^ Rohrverbindung. 
Dichtigkelt und Festlg 

„ * M ti«keit der Rohrverbindung kann 
Die Sicherbeit und J"* 1 ** 6 " der Erf ind ung dadurch 

na ch einer ^^STTSSl^ 

verstarkt verden, daB die 1 ver teilten 

K1 ansche der f^* 1 ^ dle hei* SchmelzverschweiBen 

Durchbruchen versehen ^ tstoffbescbicht ungen hindurch- 

die Kunststoffmasse der Kunststo Verklaminerun g der 

Flanschen der Flanschrlnge. 

teitigTinen, schmelzbaren Kunststoff beschichtet sind Da- 
durch steht auf alien Flachen der Flanschrlnge Kunststoff 
fUr die SchmelzverschweiBung zur VerfUgung. 

Weltere Merkmale. Einzelheiten und Vorteile der Er- 
f indung ergeben slch aus den AnsprUchen und aus der nach- 
folgenden Beschreibung elnes Aus fUhrungsbei spiels der Er- 
findung anhand der Zeichnung. 

Die Zeichnung zeigt einen Langsschnitt durch elne Rohr- 
verbindung nach dei}Erf indung, und zwar in der oberen HSlfte 
die Spannlage der beteiligten Bauteile vor der Schmelzver- 
schweiBung und in der unteren HSlfte die Rohrverbindung im 
endgtlltigen Zustand nach der SchmelzverschweiBung. 

Bei dem in der Zeichnung dargestellten AusfUhrungsbei- 
spiel sollen die glatten, jedoch kunststoffbeschichteten 

909843/0425 



2817243 

% 

Rohrenden 1 und 2 miteinander verbunden warden. Die Rohrver- 
oindung hierfUr weist eine auf die Rohrenden 1 und 2 aufge- 
schobene DichtungshUlse 3 auf, deren AuBenflachen 3a und 3b 
von beiden Enden her konisch zu einem groflten Umf ang bei 
3c erweitert ist. Mittig weist diese DichtungshUlse 3 ferner 
einen ringfSrmigen Vorsprung 3d auf, der als Einschubbe- 
gtelzung und Anschlag fOr die Rohrenden 1 und 2 dienen kann. 

Ferner weist die Rohrverbindung zwei Flanschringe 4 und 5 
auf die auf die konischen Enden der DichtungshUlse 3 auf ge- 
scboben sind und dazu zweckmaBig angepaBte konische Innen- 
flfichen 4a bzw. 5a aufweisen. Beide Flanschringe sind ferner 
in ihren in der dargestellten Spannlage aneinanderliegenden t 
Flanschen mit auf dem Umfang verteilten DurchbrUchen 6 ver- 
sehen, die nach auBen konisch erweitert sind. 

Die Flanschringe bestehen aus Metall und sind, einschlieSlicn 
der Wandungen der DurchbrUche 6, allseitig mit schmelzbarem 
Kunststoff beschichtet, wie die obere Half te der Zeichnung 
zeigt. , I 

Die Flanschringe 4 und 5 sind wenigstens auf ihren ein- 

ander zugekehrten Spannfl8chen 4b und 5b in der dargestellten 
Spannlage der Flanschringe miteinander schmelzverschweiBbar. 
ZweckmSBig ist der Kunststoff der DichtungshUlse 3 und der 
Beschichtungen der Flanschringe 4 und 5 und der Rohrenden 1 und 
2 derart gewMhlt, daB die jeweils aneinanderliegenden Kunst- 
stoff schichten einerseits und die aneinanderliegenden Kunst- 
stoff schichten mit der DichtungshUlse 3 andererseits in der 
Spannlage miteinander schmelzverschweiBbar sind. 

Mit einem geeigneten Werkzeug, insbesondere einer be- 
sonders gestalteten Warmezange, werden die Flanschringe 4 und 
5 nach dem Aufschieben der DichtungshUlse 3 auf die Rohrenden 
1 und 2 in die in der Zeichnung dargestellte Spannlage ge- 
fUhrt und gepreBt, und es wird dann durch WSrmeeinwirkung die 
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n rtpr ee schllderten Kunststof fschichten 
SchmelzverschweiBung der geschl ^ 

und Zunststoffe durchgefUhrt. Das E g darge . 
schweiBung 1st in der unteren Hdlf ^ Kuns tstoff- 

stellt. Vie die gander homogen ver- 

schichten der Flanschringe h und 5 « die 

schmolzen. Bei entsprechende, ^ ^^^Ul.e 3 und den 
! SchmelzverschweiBung auch fcntungen ein. Dabei tritt 

■■ klammerung zu bilden. 

* nrfpr Gestaltung von DichtungshUlse 3 und 
Bei entsprechender GestaltU " S mit ^ter- 

Fla nschringen 4 und 5 ^■^J^^i en verden. 
' schiedlichen Durchmessern miteinander ver 

i Patentanwalte 
I Dlp!.-lng. Korst Rose 

; Di^I.-Ing. Peter Kosel 
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